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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 14272:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and allied 
processes� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 �Schweißen� erarbeitet, dessen 
Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche/nationale Normungsgremium ist der NA 092-00-12-07 AK �Prüfen von Widerstands-
schweißverbindungen (DVS AG V 3.9)� im Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS) im 
DIN. 

Das Ausgabedatum des Europäischen Norm-Entwurfs stand zum Zeitpunkt der Veröffentlichung dieses 
DIN EN ISO-Entwurfs noch nicht fest; der prEN ISO wird jedoch vom CCMC unter der angegebenen 
prEN-Nummer demnächst zur CEN-Umfrage verteilt. Um der deutschen Öffentlichkeit eine möglichst lange 
Einspruchsfrist einzuräumen, wurde dieser Norm-Entwurf bereits vorab veröffentlicht. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 7500-1 siehe DIN EN ISO 7500-1 

ISO 14329 siehe DIN EN ISO 14329 

ISO 17677-1 siehe DIN EN ISO 17677-1 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 14272:2002-04 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Angleichung der ISO 14272 an die ISO 17667-1. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe � Prüfung von statischen einachsigen Prüfmaschinen � 
Teil 1: Zug- und Druckprüfmaschinen � Prüfung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung 

DIN EN ISO 14329, Widerstandsschweißen � Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen � Brucharten 
und geometrische Messgrößen für Widerstandspunkt-, Rollennaht- und Buckelschweißungen 

DIN EN ISO 17677-1, Widerstandsschweißen � Begriffe � Teil 1: Punkt-, Buckel- und Rollennahtschweißen 
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Probenmaße und Verfahren für die Kopfzugprüfung an Widerstandspunkt- 
und Buckelschweißungen mit geprägten Buckeln (ISO/DIS 14272:2013) 

Dimensions des éprouvettes et mode opératoire pour l'essai de traction sur éprouvettes en croix des soudures par 
résistance par points et par bossages (ISO/DIS 14272:2013) 

Specimen dimensions and procedure for cross tension testing resistance spot and embossed projection welds 
(ISO/DIS 14272:2013) 
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